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D. TtTOLO 

LPISPpSITI.VO PER IL CARICAMENTO CON POLVERE DEGLI STAMPI IN PRESSE CE RAMI CHE 

1 
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Dispositivo per il caricamento con polvere degli stampi in presse ceramiche 
comprendente un cassetto di trasporto della polvere, mobile su un piano 
orizzontale fra una posizione di ricezione della polvere da una tramoggia ed una 
posizione di sovrapposi zione alio stampo per il riempimento del vano di formatura, 
caratterizzato dal fatto che detta tramoggia e mobile sopra a detto cassetto 
quando quest' ultimo si trova in detta posizione di ricezione. ■ 
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II preaente trovoto ha per oggetto un dlspositlvo pen IX 
cericamento con polvere degli stampi in presse ceramiche. 
Com'e noto nelle presae ceramiche per trssferire la polvere 
neoli stampi sono previati dei dispositivi consistent! in un 
casaetto azionato di moto alter-not ivo fra una posizlone di 
rioezione della polvere da una tramoogia, esterna alia pressa, 
ed una sovraatante alio stempo per il riempimento del vano di 
f ormatura . 

Con tali dispositivi ai ha 1 9 inconvenient e ch© 1 9 introduz i one 
della polvere nel caaaetto avviene amnche quando queat'ultlmo 
si traaferiace aulio stampo al terntine dells fase di 
preaaatura. Tale contemporenei ta cornporta una sovrapposiz ione 
di differenti esigen2e di regolazione che ai traduce in 
irregolarita nella distribuz ione della polvere nel cassette e 
oonaeguentemente nel vano di formatura causando problemi di 
disomogeneitd del prodotto pressato. 

Con i noti dispositivi non e inoltre poasibile controllare in 
modo rigoroso la depoaizione della polvere nel cassetto e di 
conseouenza le densita della ateaaa nel vano di forrnatura. 
II oompito tecnico del presente trovato e pertanto quello cli 
escooltare un dispositive che permetta di caricare oli stampi 
delle preaae ceramiche senza gli inoonveninet i sopra iamentati. 


Tale compito vier.e ottenuto con un dispositive* comprendente un 
cassette di trasporto del la polvere, mobile su un piano 
orizzontole fro un* posizione di ricezione del la polvere da una 
trernoQoie ed una posizione di sovrapposizione alio starnpo per 
11 riempimento del ve.no di formatura e cftratteri^ato dal rat to 
che detta tremogolfi e mobile sopra a detto cessetto quando 
quest 'ultimo si trova in detta posizione di ricezione ed e 
provvista di una boooa di scarico ad aperture variabile in modo 
da distribuire la polvere in detto cassette durante oil 
spostamenti della tremoygio. 

Ulterlori part i col arita risulteranno maggiorrnente evident 1 
dal la descrizione che segue di una forma di real lzaaz tone 
illustrate a titolo esemplif icetivo, non limitative neM'unUo 
disegno i n cui : 

la f ioura roostra una vista schematics in alzato lateral© 
del dispositive in oggetto. 

Facendo riferimento a tale figure, con 1 e Indicata una 
generica pressa per la f abbr 1 caz ione di piastrelle ceramiche. 
La pressa comprende, in modo note e pertento non desoritto in 
dettaolio, un basamento 2 dal quale si elevano colonne 
vertical! 3 di guida per una traversa superlore L che porta i 
punzoni di pressatura 5. 

Sul basamento 2 e collocato lo starnpo di formatura oomposta da 

una matrice 6» anulare che racchiude i contropunzoni 7 . i 

contropunzonl 7 sono mobili fra una quota sollevata di 
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comelanarita con la faocia superiore del la matrice ed una Quota 
abbassata in cut essi individuano con la matrice i vani 8 nei 
c*uall va introdotto la polvero da pressnare, 

La polvere viene trasferlta nei vani S da un cassette 9 
associate al dispositive di carica^ntc con,pies»ivai«ente 
indicate con 10 e scorrevole su un piano 11 complanare alia 
matrice 6. 

II dispositivo di caricamento cornprende un cerrelio 12 che 
supporta una tramoooia 13 dotata di una bocca inferiore 14 di 
©car ice controllata da una valvola 15. 

Nei la tramoooia 13 confluisce super ionnente un trarnoggino 16 ad 
esse* solidale, in grade di msntenere un livello costante di 
polvere all' interne del la detta tramoooia 13. 

II tramoggino 16 non e comunque indispensabi le per una oorretta 
funzional ita del trovato. 

La valvola 15 cornprende una saracinesca IB artloolata alia 
tramoooia secondo un asse 19 ed azionata tramite un attuetore 
20 costituito da un cilindro la cui camicia e artlcolata alia 
tramoooia 13 ed il cui stele e attaccato art icolarmente alia 
saracinesca IS. Il corrello 12 che porta la tramoooia aeorre, 
tramite rotelle 21, su rotaie 22 ed e azionato fra le due 
posieioni roppresentante in figure a tratto continue e 
discontinue mediente un attuatore non illustrate con la 
possibility di assumere velocita variabili tra le due posizioni 
suddette. 
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Un PoasibUe fun?ionamento del dispositivo desoritto & 11 
seguente, 

Si supponga oh, il cassette 9 abbia appana ter.lnato i .t 
niempimento del vano 8 e si sia portato sopra at piano 11 
mentre la tramogoia 12 si trova nella poslzione A. 

A questo punto. mentre la treversa d scende per effettuarc la 
prematura della Polvere contenuta nel vano 8, la boooa id 
della trarnoggia vlene aperta ed il dispoMtivo lO viene 
tresferito dalla PoMzione A a tratto continuo alia posi*ione 
a tratto discontinue B. Le posizioni A e B sono regolsbili 
rispetto al carrello. Si determina in tal rnodo un'aoourata 
distribuzione della polvere nel cassette 9 

AHorquando il dispositlvo ha roggiunto il suo fine corsa, la 
saracinesca 18 viene nuovamente azionata in posizione di 
chiusura della bocca 14, cosicche, quando la traversa 4 della 
pressa si e sollevata, il cassetto 9 pud venire trasferito 
sulla matrioe per depositare nel vano 8 la successiva dose di 
polvere, Nel contempo il dispositive iO si e riportato nella 
posizione di partenza vloino alia pressa pronto per riprendere 
il olelo seoondo le modality sopra descritte. Si potrebbe anche 
prevedere che il carioamento del cassetto 9, quando questo si 
trova sul piano 11, avvenga una volta durante la corsa di 
andata del dispositlvo IO ed una volta durante la corsa di 
ritorno. 

Seoondo una preferita real izzaz ione del trovato il carrello 11 
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viene rnosso con velocity variabiie per ©arantlre una differer.be, 
distribuzione della polvere nel cassette 

Parimenti e possibile variare la ell stri buz lone del la polvere 
Prevedendo opportune ondulozioni nel profilo delle rotate 22, 
coal da alzare e abbassare la booca di scarico 14 rispetto al 
cassetto. Si ottiene coal una dif f erenziaz lone nello spessore 
della polvere contenuta nel cassetto secondo quanto viene 
apesso richiesta quando si vuole inter-venire su zone 
localizzate del prodotto finito per ottenere determinati 

err ett i . 

Come si pu6 riconoscere il trovato sopradescritto consente 
1 * ottenlmento di sostanziali vantaggi per il fatto che il 
oaricamento del cassetto viene e&eguito durante la rose di 
pressatura e quindi, in un lasso di tempo suf f ioi enternen t e 
esteso per assicurare un perfetto controllo della distribuzione 
cli polvere contenuta nel cassetto 9 e quindi scaricata nel vano 
di for mature 8. 

RIVENDICAZIONI 
1* Dispositivo per il caricamento con polvere degli starnpi in 
presse oeramiche comprendent e un cassetto di trasporto della 
polvere, mobile su un piano orizzontale fra una posizione di 
rioezione della polvere da una tramoggia ed una posizione di 
sovrapposizione alio s tempo per il riempimento del vano di 
forrnatura, caratterizzato dal fatto che detta tramoggla e 
mobile sopro a detto cassetto quando quest'ultimo si trova in 
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detto posieione di ricezione. 

2- Dispositive* secondo la rivendioazione 1 caratterizzato del 
fatto che detta tramoggia e mobile sopra a detto cassette 

quando quest'ultimo si trova in detta posizione di ricezione ed 
e Prowista di una bocca di scarico control lata da una vaivola 

in modo da distribuire la polvere in detto cassette durante oil 

spostament 1 del la tramog^la. 

3. Dispositive secondo la ri vendicaz ione 1 o 2 caratterizzoto 
dal fatto che detta tramoggia e rnontata su un carrel lo 
scorrevole su rotaie. 

4. Dispositive secondo una delle rivendicozionl 1-3 
earattarizeeto dal fatto che in detta trarnogsia oonfluisce un 
tramogginp che permette 11 mantenimento di un costante livello 
di polvere all 'interne di detta tramoggia. 

5- Dispositivo secondo una delle ri vendicez i oni 
caratterizzato dal fatto che detto carrello viene azionato di 
iOto variabile tr© le due posizioni estreme regolabi 1 i in 
funzione della desiderata distr ibuz ione di polvere nel 
cassette di trasporto. 

6. Dispositivo secondo una delle r i vendioaz ioni 2-5 
caratterizzato del fatto che dette rotaie hanno un profile 
ondulato per ©lzare ed abbassare le bocca di scarico delle 
tramoggia rispetto al cassette in funzione delle spessore della 
polvere da scaricare in quest * ult imo. 

7. Dispositive per 11 oaricamento con polvere degli stampi in 
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presse ceromiche seeondo quanto desumlbile dalla cJescrist i one 
fornlta e cfal etisegno ollegato. 
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